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Point par point...

La réalisation de vos ouvrages a la perfection !

Machines a Coudre JUKI haute performance

Desemac - Ch?. Mad 016 - Docoment non conimectuel sous réserve de changemen’ af | ou o' amedocevon fechougues

HZL-DX5 & HZL-DX7... Deux machines haut de gamme qui repondent a vos besoins

Réalisation d'écussons

Customisation

Frofitez d'un ensemble de



Avec la Série DX, vous aurez la satisfaction de créer votre propre design en ayant des finitions de grande
qualité. Obtenez le meilleur a Customisez votre Juki suivant vos besoins
de votre expérience de
couture avec les nouvelles
JUKI HZL-DX et transfor-

Nombreuses nouvelles fonctions disponibles | Des nouveautés qui vont vous simplifier le travail et vous apporter (enfin) uniquement le plaisir
de votre passion !
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La série DX offre une plus grande
polyvalence aujourd'hui dans le contrd-
le de la pédale. Vous pouvez effectuer
le point d'arrét ou non, couper le fil et
effectuer la remontée du pied presseur.
C'est tout le monde industriel que Juki
vous propose a la maison !

* Relevage auto du pied presseur
* Point d'arrét
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ﬂ Fiable et sire Fonction du pied presseur o m Programmation du pied presseur aprés la

: Lorsque vous arrélez de coudre, l'aiguille reste coupe du fil
Entrainement rectangulaire (BOX Feed) - Technologie industrielle JUKI I‘wlc:u-.rva-.su.nc't..j Obturation du trou de m en posa'ti_on basse et le pied presseur se relave Le pied presseur est relevé automatique-
Le systéme d'alimentation de griffe industriel Juki s'applique désormais a la machine & pesange da faiguile pour un polnt auiomistiquemen. Cel vous parmet de iurmer ment aprés |a fonction du coupe-fil au- >
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Vitesse de point d'arrét et de couture
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Visionnez la vidéo pour tout bespin d'assistance | Avec la combinaison des
mades automatiques, vous serez assuré d'utiliser votre machine de maniére
optimale
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i Vous pouvez ajuster avec 3 possibilités la
vitesse du démarrage ainsi que la marche

arriére de la machine (lent, normal ou rapide) | = "= ’ [> D Q;?
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La griffe en pression constante |
| reste en contact tout au long du h il - :
CE systéme parm&t I.II'IB COUIUJ‘G aisée dans tGuS les déplacement du lissu. ETH Créez le design souhaité avec précision et perfection
types de tissus mé&me sur le jean et coutures rabattues. ]
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i ' Point d’arrét : Basse vitesse régulée . Genouillére
LT Pour le démarrage et la fin de la couture, vous pouvez | En appuyant et en maintenant le bouton haut/bas de © Le pied presseur peut éire baissé ou relevé grace a la
’ choisir entre un point d'arrét traditionnel (retour sur la | T'aiguille, vous pouvez coudre lente- - genouillére. Celui-ci peut monter jusqu'a 12mm gquand
Faites simplement glisser le bouton de devant (fléche) couture) ou un point de renfort. Si vous pressez le bou-: ment. Cousez des angles, et faites i . le levier de la genouillére est utilisé.
pour commuter vers un trou d'aiguille pour point droit ton en cours de couture, la machine stoppe aprés un  : des arréts avec une grande H : Lorsgue le pied est soulevé & sa hauteur maximale,
ou quilting. Cousez les tissus les plus légers avec une cycle de points i précision. [ 5 r— | vous pouvez aussi utiliser le bouton de commande en
pénétration d'aiguille parfaite sans déviation. Cela évite — \J . fagade de la machine. =
un entrainement du tissu a l'intérieur du trou pour un - = H/I > i s -
point parfait surtout dans le cas de matiéres difficiles et (i) : pm—
Couture de lissus fins. Aucun grignage de tissu  Couture de serviettes. Aucun souci pour piquerdes N déplacement en free motion précis avec une couture , /  Vitesse te coutis. Sleves i
n'a lieu et ceci pour toutes les matiéres. matiéres lourdes méme avec plusieurs épaisseurs. réalisée a |la perfection ! CD @ Cb é é Avec une vitesse maximale de 1_,050 points/mn, vous
cousez trés rapidement et parfaitement grace a la ré-
Roynrae mach ol ! gularité du systéme d'entrainement rectangulaire,

Nouveauté... Ajustement de pression automatique

En sélectionnant le bouton de pression automaltique, vous pouvez m
coudre avec le pied presseur dans une position |égérement aug-
mentée. Cela permet de suivre en permanence et de maniére au-
tormatique les différences de hauteur du tissu présent sous le pied
sans pousser les couches. Cela évite les coutures inégalas et
donne un aspect de propreté d'assemblage ineégalé.

P"E;i.“il’;’i[lﬁﬂ uitra rapide de |a machine avant de coudre

Enfile aiguille automatique Bobineur de canette a moteur indépendant Préparation du boitier de canette ultra rapide

Le systéme d'enfilage aulomatique de I'aiguille est ultra . Pour remplir une canette, il suffit d'enrouler une certaine | La mise en place de Ia canette dans son boitier est trés

on du "Fioal Fundion” parfmant. 8 sufl da ST s ik Gl i longueur de fil autour de la canette et de le passer dans | facile. Il suffit de suivre e guide et il n'est pas nécessaire
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nigre rapide votre machine est enfilée. : le guide (trou). Commutez le guide d'enroulage puis 4 la : de remonter le fil 4 I'amére. La couture commence tout
La hauteur du pied  fin du remplissage de la canette, couper le fil & l'aide du | de suile !
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Patterns for elongation Col
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avec facilité

(free motion) ce de trava

Abaissez la griffe avec le commutateur.
Ajustez la hauteur du pied presseur afin
d'obtenir un mouvement de déplacement aise.
Profitez de la liberlé du free motion |

Specifications et fonctions principales
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Selection directe des modéles de points
ACODGE0 MR
Les types de points les plus utilisés comme le point droit,
les points de surjet et zig zag peuvent étre rapidement
choisis via des boutons directs. Vous pouvez aussi
ajuster la sensibilité sur le panel de contrile. Gipbibiiting| Diransion Lsgpiar w Hisseur ¥ Projondeu da is machine # soude
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Accessoires Optionnels

—

B

_ Loupe zone de travail

Support de cones

Pied fermeture invisible Pied pose boutons
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Pied ourlet roulotté

Jouissez de la liberté de créer et de concevoir

Appréciez le confort apporté par I'espace de travail agrandi sous le bras ainsi que
l'apport de la table d' exdension (DX-7) qui vous donnera toutes les facilités pour

travailler dans les meileures conditions.
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Pied quilting ouvert

Agrandissez votre zene de travall de
1.4 fols grace a cetie loupe

Suppert de grand cones pour une
utilisation aisée et économe de la
machine

Pour le piquage de fermeture

éclalr invisible, Pour |a fixation de boutons

sur |'ouvrage le tissy

Réf. 40164074 R&f 40163887
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DESEMAC 20, rue Jean Mermoz - 33185 Le Haillan - France

Ré&f 40080855 Ré&f 40080969 Ré&f 40080858

Tél. +33 (0) 5 57 000 900 - Fax. +33 (0) 5 57 000 809
* info@desemac.com - www.desemac.com

Pour piquer &n roulotant

Pour |e piqué libre. Le devant
du pied est oLvert pour une
meilaune visibilits

Réf 40080848



