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Point par point...

La realisation de vos ouvrages a la perfection !

Machines a Coudre JUKI haute performance

:
:
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HZL-DX5 & HZL-DX7... Deux machines haut de gamme qui répondent a vos besoins

Association de différentes
matiéres

Association de points

Cokeia Réalisation d'écussons

Customisation

Associez des tissus de Ajoutez différents points Profitez d'un ensemble de Laissez aller votre
matiéres différentes sans décoratifs afin de points décoratifs piqués en imagination et réalisez

effort et incorporez des realiser toutes vos envies paralléle pour réaliser de par exemple un point

accessoires facilement nouvelles créations floral autour d'un écusson




Avec la Série DX, vous aurez la satisfaction de créer votre propre design en ayant des finitions de grande g
qualité. Obtenez le meilleur Customisez votre Juki suivant vos besoins

de votre expérience de

couture avec les nouvelles G & : : Nombreuses nouvelles fonctions disponibles ! Des nouveautés qui vont vous simplifier le travail et vous apporter (enfin) uniquement le plaisir
= Shaeck | de votre passion !
JUKI HZL-DX et transfor- : = . Ly ' P
mer vee créations en | ) : = . e Boutons d'accés rapides d'utilisation aisée Pédale multifonctions m
: 1 et * Start / stop * Coupe-fil
chefs-d'ceuvre '8 - " - r?_‘;_ 4 . *Marche arriére * Point mort haut, point mort bas e
i J F s et * Relevage aulo du pied presseur La serie DX offre une plus grande
3 i * Point d'arrét polyvalence aujourd’hui dans le contrd-
T e le de |la pédale. Vous pouvez effectuer
2 ] 2 ~ ‘ ﬂ le point d'arrét ou non, couper le fil et
e effectuer la remontée du pied presseur.
: \ | - — ?; C'est tout le monde industriel que Juki
. Vous propose a la maison !
a HZL-DX7 HZL-DX5 e/ =
. n Nouveauté... [ 4 Nouveauté...
Fiable et stre m Programmation du pied presseur aprés la

Fonction du pied presseur
. . e A k X Lorsque vous arrétez de coudre, l'aiguille reste
Entrainement rectangulaire (BOX Feed) - Technologie industrielle JUKI Nouveauté... Obturation du trou de m en position basse et le pied presseur se reléve
Le systéme d'alimentation de griffe industriel Juki s'applique désormais a la machine & passage de l'aiguille pour un point altomatiquerment. Cela vous permet de tourner

: 2 : z droit parfait. votre ouvrage immédiatement. Dés que vous re-
:;::sd!r:sd;r:::hdgut?ésizssi vous pourrez créer des points de grande qualité parfaits sur prenez la couture de vore tissu, le pied presseur

redescend automatiquement.

coupe du fil

Le pied presseur est relevé automatique-
ment aprés la fonction du coupe-fil au- >g

tomatique. Vous pouvez donc récupé-
rer votre ouvrage plus rapidement. Cela [\1
\ —— vous aide egalement a vous consacrer

i exclusivement a la qualité de votre travail.
ﬂ I Nouveauté... m

Vitesse de point d'arrét et de couture

Visionnez la video pour tout besoin d'assistance ! Avec la combinaison des
modes automatiques, vous serez assuré d'utiliser volre machine de maniére

ajustable <> optimale.
Vous pouvez ajuster avec 3 possibilités la @ "F ns du pied presseur
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La griffe en pression constante

reste en contact tout au long du
Ce systéme permet une couture aisée dans tous les déplacement du tissu.
types de tissus méme sur le jean et coutures rabattues.

vitesse du démarrage ainsi que la marche td :1;'e;l

arriére de la machine (lent, normal ou rapide) | = "% } |> |> @@ * Coupe-f
sans influencer la vitesse de couture pendant "R e automatique [E]%:
le travail, https:/iwww.youtube.com/jukihomesewing/videos/watch Pv=oF5SRq9Q78k

o Créez le design souhaité avec précision et perfection

s Nouveauté... m Nouveauteé... m i
Point d'arrét Basse vitesse régulée : Genouillére
Pour le démarrage et la fin de la couture, vous pouvez : En appuyant et en maintenant le bouton haut/bas de : Le pied presseur peut éire baissé ou relevé grace a la
’ d . choisir entre un point d'arrét traditionnel (retour surla  : l'aiguille, vous pouvez coudre lente- : genouillére. Celui-ci peut monter jusqu'a 12mm quand
Faites simplement glisser le bP‘_"to'_" de devant (fleche) couture) ou un point de renfort. Si vous pressez le bou-: ment. Cousez des angles, et faites a : le levier de la genouillére est utilisé.
pour commuter vers un trou d'aiguille pour point droit ton en cours de couture, la machine stoppe aprésun  des arréts avec une grande 'U i Lorsque le pied est soulevé & sa hauteur maximale,
ou quilting. Cousez les tissus les plus légers avec une cycle de points précision. i P—— ¢ vous pouvez aussi utiliser le bouton de commande en
pénétration d'aiguille parfaite sans déviation. Cela évite — I : fagade de la machine. g
un entrainement du tissu & l'intérieur du trou pour un ,_'_\}' / /1> —— -
point parfait surtout dans le cas de matiéres difficiles et LR i e
Couture de tissus fins. Aucun grignage de tissu  Couture de serviettes. Aucun souci pour piquer des un déplacement en free motion précis avec une couture \ / Re.. de‘ couties é.lavéa - i
n'a lieu et ceci pour toutes les matiéres. matiéres lourdes méme avec plusieurs épaisseurs. réalisée a la perfection ! (D @ d) é é Avec une vitesse maximale de 1.050 points/mn, vous
cousez trés rapidement et parfaitement gréce a la ré-:
Reverse siitoh Loek stitch gularité du systéme d'entrainement rectangulaire.

Nouveauté... Ajustement de pression automatique

En sélectionnant le bouton de pression automatique, vous pouvez
coudre avec le pied presseur dans une position légérement aug-
mentée. Cela permet de suivre en permanence et de maniére au-
tomatique les différences de hauteur du tissu présent sous le pied
sans pousser les couches. Cela évite les coutures inégales et
donne un aspect de propreté d'assemblage inégalé.

La hauteur du pied
‘(_—37 presseur peut étre
réglée. Les points -
d'incrémentation sont de 0,1 mm. F

Preparation ultra rapide de la machine avant de coudre

Enfile aiguille automatique Bobineur de canette & moteur indépendant Préparation du boitier de canette ultra rapide

Le systéme d’enfilage automatique de l'aiguille est ultra i Pour remplir une canette, il suffit d'enrouler une certaine : La mise en place de la canette dans son boitier est trés
performant. Il suffit de placer le fil dans le guide et de ma-; longueur de fil autour de la canette et de le passer dans : facile. ll suffit de suivre le guide et il n'est pas nécessaire
niére rapide votre machine est enfilée.  le guide (trou). Commutez le guide d'enroulage puis & la : de remonter le fil 4 I'arriére. La couture commence tout

: fin du remplissage de la canette, couper le fil & 'aide du : de suite !
cutter. i

Sans utihisation du “Float Function®

i La pression sur les couches a créé : E) /—
Cela permet un ajustement précis " Do TH I des flottements entre les maliéres... gt <
: 3 Cousez de maniére professionnelle avec le .
selon les matiéres a assembler. systéma ‘FLOAT FUNCTION" Le pied prssscr standard & 66 utiies dans tes 2 cas | | *.?f . J
q =" 4= Guide with
' = cutter
Prenez du plaisir a créer facilement de magnifiques boutonniéres avec la combinaison
du savoir faire technique et de la technologie moderne industrielle JUKI -

Utilisez le systéme du pied boutonniére sensor pour un entrainement optimal dans tous les

types de fabrication. Vous apprécierez la régularité des points a droite et 4 gauche ainsi que 216 boutonniéres différentes sont disponibles. FE 2 SEIICH PAIErNS (HZL-DX7) =sxsrrrsssrotasrstsesnmssnsssssssss sessssssssssssss s asessssssssssssssssassrsors o sssrssnsssssssrsss
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Piqué libre (free motion)

Profitez de la liberté du free motion !

Nom
| Systéme de conirtie
Meemtrs de motees e ponls
MNomibee dalphabels disponitie
Boutareiére
Mambre de parts on séiecton drece |

|Fonceon

Bouton Start / Stop

Vitesse maximale

Coupe il sutomabque

Enfile aiguille aulomatique
“Systame do tansicn do il

Point d'arnilt automatique
Mécaniame de grifle

Reglagn pression pud pressaur
Sysitme de grifle

Mise &n piace de la canelie

Bobinewr de canetivs
Eclairage

Flaque aguills pount drol
Pression récule

Bran lore

Réglage largeur | anguew de pant|
Hombrm de postion daguiie |
{poin drof / autre)

Modile (drot | gauche) riversikia
Fquie aguidie nouie 1
Wimtss dimariage svetane apstsbie |
Points d'amil
Vitesse de couture réduile
Piad Presseur avec fonchion pivot
Fonction mémoire
Piad pressews avec bloqueus pour
Eusus épnis |
Hauteur de levé du pied presssur
&n 2 étnpes

| Capol du Protection
Gencuillire
Table d'axtension
Piadala rhiostat

Standard

Sélection directe des modéles de points

Les types de points les plus ulilisés comme le point droit,
les points de surjet et zig zag peuvent étre rapidement
choisis via des boutons directs. Vous pouvez aussi
ajuster la sensibilité sur le panel de contrble. Dimenaion
Dimansion avec capot
Taile du bras

_Ml

Speciicatons,
Techniques

Accessoires Optionnels
— -

Loupe zone de travail Support de cones

et}

Abaissez la griffe avec le commutateur.
Ajustez la hauteur du pied presseur afin
d'obtenir un mouvement de déplacement aisé.

| Noméare daiphabel numérique dispandie

:wm«aw«w

| Réglaga do pression du pied presseur

| Grile réiractable pour prqué ibre e pose boulans.

| Systéme de bobinage de canetie
:wmmmmammhnmw

| Bolie daccesscires exiraciible pour dispaser d'un bras iibre afin de |
factiter manches, curlets, encolures. et

| Miodéle reversivle droll e gauche

| Appui long s ko bouton hautbas de nqn.muommn mmm

| Capacité de mémoire pour combinaisons. de caracliesimodéles |
| Pressaz lo boulon nor d peed presseur skandard pour i mainieni |
horzontalement

" Capot de protection de ta machine pour ewter bes chocs

| BenoulBbre pour lev et baisse du pled presseur

| Tabilo dextansion pour un espace oo traval phis see

| Pédale da conirdl pour démarage, ambt el viwsse de coullr

| Largeur x Hautewr x Profondeur de t machne & coudre

| Largeur ot nauteur de Tespace de iravail sous e beas
Poids de la machine seus

Pied fermeture invisible Pied pose boutons

Jouissez de la liberté de créer et de concevoir
avec facilité

irava

Large espace de t il
Appréciez le confort apporté par l'espace de travail agrandi sous le bras ainsi que
I'apport de la table d'extension (DX-7) qui vous donnera toutes les facilités pour
travailler dans les meileures conditions.

Spécifications et fonctions principales

DX7

‘Désignation de la Fonclion s

185
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207
1

| Syswma da pqure des boulonniires. Fiaque do SETAQE AVIC SYSIBMA 06 SENSOr ALIDMALGUS
Séleclion directe des points les phis ublisds 0 modles
wwn‘wumru’m Indhguan ! A gy i e pownt)
pruage At

oot Rorecorom, W akcives rikalion o ot £t Pt M robchives ¥ it

| Nombre de mouvements que Maiquile peut fleciuer par minute | 1,080 stifman

| Coupe 1 automatigue simuliant des s daguite o de ia canetle | x

T Enfile siguite aulomalique Enfie aiguile aulomatique

| Systime dapsioment do tension des fits Caigulle of de canctio " Automatique

| Points d'arrét automatiques au début el & la fin de la couture Points fanél ¢! coupe fils aulomabgue

“BOX fod
Agusternant en conlinu (ioating fonction)
x

Deémarrage de i coulure par simple passage tu [ dans un guide |

Il et inutile de ressortir e fil de ia canetie & larmén. A

Type et nombre de lampes écirant la surtace de fravail d a machine | 2 lampes LED 1 lampe LED

Foncsion permettant de redusre la pression du pied

a couhire des
Point sjusiable en longueur et argeur
Bl i AN i o e i 4 |

Programmation sur écran ‘Boulons potentiomeétres

a7 /3

Conture paraile avec largeur daiguile de 2 mm
Vilesse ajusisble démarrage, marche arire, points d'aerét
Création da points d'amit invisible en début ol b de coutire

2| 2 2| 2|2

Fonchion

can ka mmnlmluum

X
10 modiles
®

Sysitme bouton & mm
Systéme lovier | 6 mm /12 mm
Capot avec case de rangement d accessoines
x

afin de démarot faciement dans s tsus épas

Hauleur de levé du pied presssur

x Opsan
Incus, commutateur coupe fil

stardand (A},
mmmmmmmmmwm
), P

ol oo [P} ot amens i [0 et 1) 5t
:r-u—ru\: 1T {T), 914 (1), #30{1). pour tricol #1311 mnmbu
Guice it Suppor de bobine Touumumes on T, Dbcouss:

"HIL-DXT samant, iad presseur cuvert (0. Piad presseur bosdeur (R,
|Pindt censsms buse (T), Perforatour ceilal, Tatle dssianscn
445 {ig) x 291 [h) x 20 {p) mm
10 {ig} = 305 () x 257 (p) mm
203 x 112 mm

Lg x Mt x Profondeur machine svec le capol (priite au mngemant)
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Pied ourlet roulotté  Pied quilting ouvert

Agrandissez votre zone de travail de
1.4 fois grace a cette loupe.

Support de grand cones pour une
utilisation aisée et économe de la

Pour le piquage de fermeture
eclair invisible.

Pour la fixation de boutons

Pour piguer en roulotant  Pour le piqué libre, Le devant

machine. sur l'ouvrage le tissu du pied est ouvert pour une
meilleure visibilite
Ref. 40164074 Réf 40163897 Ref 40080955 Ref 40080969 Ref 40080958 Ref 40080949
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